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A modern TIG-hegesztés mércéje

Kisipar

Mobil megoldas minden hegesztési
feladathoz, ami a kisiparban el6fordulhat.
Mindegy, hogy On a legkiilénfélébb
anyagvastagsagu nemesacélokat,
aluminiumot, rezet vagy titant szeretne

hegeszteni...

a TIGER® megoldja!

TIGER®: Tokéletes flizés és hegesztés
A REHM HYPER.SPOT és REHM HYPER.PULS biztositja az eredményt.

A TIGER® els6 osztalyl mindséget és tokéletes varratképet biztosit,
amivel az utdmunkalatok mértéke l1ényegesen lecsdkken. Mindezen
elénydket egy paratlan mobilitas mellett élvezhetjik. A gazhités(
valtozatban legfeljebb 7,9 kg-os tomegével a TIGER®

a legkdnnyebb TIG-gép, REHM kivitelben.

Teljes mobilitast biztosit6 REHM-formatervezés

TIGER®: Az eredmény szamit.
Ezért van sziikségiink tokéletes ivre.

A TIGER®, a maga 8 eljarasvaltozataval, minden alkalmazashoz

a megfeleld ivet biztositja.

A LEGKONNYEBB
TIG-GEP
REHM-KIVITELBEN.

TIGER

A modern hegesztés mércéje

Nagyipar

A szerelGipar és a karbantartdsok magasabb
kdvetelményeket tamasztanak. A gyakorlatban
a mobilitas és a gép egyszeri kezelése a
legfontosabb dolgok.

ATIGER® a magatodl értet6d6 kezelési koncepcio-
javal a hegesztési paraméterek beallitasanak
biztonsagat nyuijtja, ezaltal rendkiviil kezel6barat.
A digitalis kijelz6 még a gyakorlatlan hegesztének
is megkonnyiti a megfelel6 paraméterek gyors

bedllitasat.




A modern TIG-hegesztés mércéje A legkdnnyebb TIG-gép REHM-kivitelben

— Minden munkahoz egy nyomégomb

Ennél egyszerlibben nem is lehetne tarolni vagy eléhivni a gép beallitasait.

A fogantyu mindent visz

— Egy pillantas és ,,képben van”

A grafikus kijelz6n egyszerre minden lathato.

Egy Utésallé képernyével robusztusabb a hagyomanyos kijelzénél.

A TIGER?® fogantyUja optimalis hordozhatésagot
biztosit. Ezen tulmenden a hegesztékabelek
zavartalan tarolaséra és hordozasara is
megoldast nyujt, aminek kdszénhetéen a masik
kéz szabadon marad.

Egy gomb mindenhez

A nehéz igénybevételekre tervezett R-Pilot tekerégomb
ellenall a mechanikus hatasoknak. A haz felveszi az
Utéseket, miel6tt az elektronika karosodna.

A TIGER® fiokjaban minden sziikséges tartalék _ : A szennyez i dés

alkatrész elfér. Nem kell t6bbszor ,elszaladni” . & ) .
valamiért, amit elfelejtettink, és ezzel idét p . ' nem szamit
takarithatunk meg. 4 J o ¥ '
Az elektronika egy zart térben tisztan
védve marad. A szennyezett levegd
és a kdszorulés pora egy elkildnitett
légcsatornan halad at.

Leeshet...

A LEGKONNYEBB
TIG-GEP
REHM-KIVITELBEN.

TIGER

A modern hegesztés mércéje

... méghozza akar 90 cm magasbdl.

A TIGER® hazat ugy terveztik, hogy az ilyen
magassagokbol valo leesés az elektronikat nem
karositja.




A modern TIG-hegesztés mércéje

Intuitiv kezelési koncepcid

Gyors programvalaszté nyomogombok

Négy aktualis hegesztési feladat paramétereinek gyors tarolasa és eléhivasa

A Classic képerny|
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A hegesztési folyamat abrajan minden beallitas

egyértelmi. Az 6sszefliggések attekinthetéek és
érthetdek.

»El"” grafikus kijelz"
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A paraméterek valtoztatasa a folyamatabra
alakvaltozasaval kdvethetd. A hibas beallitasok
azonnal észrevehetdek. Csak azt latjuk, ami
valéban aktiv a folyamatban.
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Gyors és egyszeri navigacié az alkalmazasok kozott.

Négy multifunkcioés kivalaszté6 nyomégomb

Hegesztési

Assist — Szakmai segitség

20 =50mm

/ ok ]
Uj, és csak a REHM gépekben létezé gépbeallitas
lehet6sége. A paraméterek beallitasa az alapanyag,
a kotéstipus és az anyagvastagsag megadasaval.
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tippek mindenkinek

{ Arssist y |

Lagenanzahl
Gasart

Argon

Gasdurchflussmenge | 7.0 V/min

Gasdlsengrofiie
Vorwarmtemperatur
Zusatzwerkstoff @
Elektrodentyp

10.0 mm

2.0mm
WCe 20

Wolframelektroden @ 24 mm
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A TIGER® atfog6 tamogatast nyujt az adott
hegesztési feladathoz mindenben, amit a

hegeszt6 szakemberne

k el kell déntenie.

Ez noveli a biztonsagot és javitja a mindséget.

Teljes tudastar

Zusatzwerkstoff
Gase
Schweillposition

Vi

Bibliothek \ / Zuriick

A TIGER® még a véddégaz, az elektroda
és a hozaganyag kivalasztasaban is segit.
Milyen hozaganyagot alkalmazzak?

A TIGER® megmondija.



A modern TIG-hegesztés mércéje A TIGER® minden feladathoz

*Opcionalis, **Vizhitésl kivitel

A TIGER?® digital HIGH és ULTRA kivitelben

A TIGER® HIGH kivitelben a funkciok széles valasztékaval rendelkezik. ULTRA kivitelben tovabbi két
funkciét kinal, amelyek a 17,5 kHz-es HYPER.PULS és a DUAL.WAVE technoldgiak. Ezeken tulmenéen
az ULTRA kivitel 99 hegesztési program tarolasat teszi lehetévé. Mindkét kivitel készil DC és AC/DC

véltozatban, valamint opcionalisan vizhitével kiegészitve.

Elvarrat
HYPER.PULS+INTERVALLUM,
hozaganyaggal

MUSZAKI ADATOK TIGER® digital varratok — Az eredmény szamit

Beallitasi tartomany (TIG) wWIG (Al 4-180 4-180 4-180 4-180

Bekapcsolasi idl Imax esetén WIG [%] 40 40 40 40

Halozati fesziiltség \J| 1x230 1x230 1x230 1x230

Halozati frekvencia [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60

Biztositék (lomha) (Al 16 16 16 16

Pisztolyhités gaz/viz* gaz/viz* gaz/viz* gaz/viz*

Védelmi osztaly IP23S IP23S P23 S P23 S

Teljesitmény tényezl [cos phi] 0,98 0,98 0,98 0,98

Teljesitményfelvétel Imax esetén [KVA] 6,1 6,1 6,1 6,1

Szigetelési osztaly F F F F

Vezérll csatlakozas [pol] 19 19 19 19

Hegesztlkabel csatlakozas [mm] 13 13 13 13

Tomeg [ka] 7,1115,6* 7,3/15,8* 7,1115,6% 7,3/15,8*

Méret [mm] 480 x160x 320 480x160x320 480x160x320 480 x 160 x 320

*Opciondlis, **Vizhités kivitel Elvarrat CrNi
1,0 mm CrNi REHM HYPER.SPOT funkcioval flizve
Nincs deformacio, minimalis elszinezodés

Beallitasi tartomany (TIG) wWIG (Al 4-230 4-230 4-230 4-230

Bekapcsolasi idl Imax esetén WIG [%] 35 35 35 35

Halozati fesziiltség \J| 1x230 1x230 1x230 1x230

Halozati frekvencia [Hz] 50/60 50/60 50/60 50/60

Biztositék (lomha) (Al 16 16 16 16

Pisztolyhités gaz/viz* gaz/viz* gaz/viz* gaz/viz*

Védelmi osztaly IP23S IP23S P23 S IP23S

Teljesitmény tényezl [cos phi] 0,99 0,99 0,99 0,99

Teljesitményfelvétel Imax esetén [KVA] 58 58 58 58

Szigetelési osztaly F B F F

Vezérll csatlakozas [pol ] 19 19 19 19

Hegesztlkabel csatlakozas [mm] 13 13 13 13

Tomeg [ka] 7,5116,0% 7,9116,4* 7,5/16,0* 7,9/16,4*

Méret [mm] 480 x160x 320 480x160x320 480x160x320 480 x 160 x 320

Elvarrat Kér sarokvarrat
HYPER.PULS, hozaganyaggal HYPER.PULS, hozaganyag nélkul
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A modern TIG-hegesztés mércéje

Teljes mobilitast biztosit6é REHM-formatervezés

TIGER® digital szett — Alu — A hely bésége

A VALTOZATOK

TIGER® digital szett aluminium boxban

A box:

+ A padléjan minéségi szivacs

- Bséges hely még tobb felszerelésnek
* Robusztus aluminium haz

- Kivalban mozgathato

A szett tartalma:

* TIGER® TIG-pisztoly R-TIG 210
* TIGER® testkabel

+ Gaz nyomascsOkkentd

TIGER® digital 180/230 DC & AC/DC gazhiitéssel TIGER® digital 180/230 DC & AC/DC vizhiitéssel

TIGER® digital TARTOZEKOK

Pisztolyok R-TIG 140, 210, 250 Labtavszabalyzé

TIGER® digital szett miianyag kofferben

A koffer:

« Kétoldali szivacs bélés

« A pisztoly, a testkabel és a reduktor
biztonsagosan régzitve vannak

» Kénnyen hordozhat6

Up/Down
A szett tartalma:

ARAM TAVSZABALYOZASI FUNKCIO, KOMFORTOS KEZELES
« TIGER® TIG-pisztoly R-TIG 210
* TIGER® testkabel

+ Gaz nyomascsOkkentd

R-TIG Tartalékalkatrész készlet Hitékocsi




REHM - A modern hegesztés mércéje

REHM SZOLGALTATAS- ES GYARTMANYPALETTA

B REHM MIG/MAG hegesztogépek
SYNERGIC.PRO2® gaz- és vizh(itésli hegesztégépek 450 A-ig
SYNERGIC.PRO2® vizh(itésli hegeszt6gépek 500 - 600 A .. =
MEGA.ARC2® fokozatmentesen szabalyozhato .
hegesztégépek 450 A-ig
PANTHER 202 PULS impulzushegeszt6gép 200 A
MEGA.PULS FOCUS® Impulzusivi hegesztégépek 530 A-ig
SYNERGIC.PULS Impulzusivii hegeszt6gépek 230-430 A
H REHM TIG hegesztogépek
TIGER® digital, egyfazist, 180 és 230 A
INVERTIG.PRO® és INVERTIG.PRO® digital, haromfazist,
240 - 450 A
INVERTIG.PRO COMPACT és INVERTIG.PRO COMPACT
digital, haromfazisu, 240 - 450 A
REHM bevontelektrodas kézi ivhegeszto gépek
BOOSTER 140, BOOSTER.PRO 170 és 210, egyfazisu T
BOOSTER.PRO 250 és 320, haromfazisu REHM Uhingen
REHM plazmavagé berendezések
Hegeszto-felszerelések és hozaganyagok
Hegesziési fiistelszivas
Forgatdasztalok
Hegesztéstechnikai szaktanacsadas
Pisztolyjavitas
Szerviz

REHM Szerviz: Tel.: +36 (53) 581 000
Fax: +36 (53) 581 001

E-mail: szerviz@rehm.hu
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REHM GmbH u. Co. KG SchweiBtechnik REHM Hegesztéstechnika Kift.

OttostraBe 2 « D-73066 Uhingen 2766 Tapibdszele « Jaszberényi Ut 4. S
Telefon: +49 (0) 7161-3007-0 Telefon: +36 (53) 380 078 %
Telefax: +49 (0) 7161-3007-20 Telefax: +36 (53) 380 582 N
E-Mail: rehm@rehm-online.de E-mail: rehm@rehm.hu

Internet: www.rehm-online.de Internet: www.rehm.hu
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