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WAG 40
Volframelektroda - Koszorigép

Nenbrixe Egy korszerii volframkészorilési technika
szabadalmaztatott tovabbfejlesztése

Hossztengellyel
parhuzamos
koszorulés

Fokozatmentesen
allithato koszoriulési
sz0g

A nyomvonal
allitasaval a
koszoritarcsa
haromszorosan
allithatoé

Koszoris finompor
szlirés

Minimalis
elektrédakopas
Kiméli a gyémant
koszoritarcsat

Gyors koszorulés

Csekély koszoriipor
képzodés

15 mm-es minimalis
koszorulési hossz
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A hegyezés szdgének pozicionald skalajan fokozatmentesen beallithatd
a kivant elektrédacsucs.

A hegyezés szdge 7,5°- 90°-ig, az elektroda csucsa 15°- 180°-ig
allithato.

A vezetbalatéttel (E) és a kulissza (KU) elforditasaval a gyémanttarcsan
egyszerl a harom koszorulési nyomvonal beallitasa.

Az elektrodatarto pontos vezetést és utkozesig torténd rogzitést
garantal a preciz, hossztengelyl hegyezéshez.

A hosszusagmutato sablon és az elektrodatarto Utkozéje az elektréda
csucsanak gazdasagos hegyezését teszik lehetdéveé (valamint minimalis
az elektrodakopas és rovid idejd a koszorllés, csekély mennyiségl por
keletkezik és csOkken a gyémanttarcsa kopasa.

Egy specialis szoritdopatronnal a révid, 15mm hosszu volframelektroda
is hegyezhetd (pl. a nehezebb szerelési munkak esetére és orbitalis
hegesztéberendezésekhez)
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A betekint6 ablakon at figyelemmel kisérhet6 a koszorulés folyamata és
ellendrizhetd a koszorinyomas. Ezaltal megakadalyozhat6 az elektroda
felizzasa és a gyémanttarcsa gyors kopasa.

A beépitett elszivas és a cserélhet6 szlrébetét a készulék tovabbi
kulonlegessége. llleszkedik a munka- €s egészségugyi elvarasokhoz.

A fordulatszam szabalyzo6 az elektréda atméréjéhez igazitja a koszorulés
sebességét.

Kdszoruléshez a készulék asztali allvanyra, valamint fali tartéra rogzitheto.

Szabadalommal védett Neutrix kdszoriigépek melyek megfelelnek az EK
iranyelveknek.
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nelthﬂDC — Volframelektréda koszorigép

A Neutrixek hordozhaté készorls gépek, melyeket reprodukalhaté mindségi volframelekiréda hegyezésére
fejlesztettek TIG-, Plazma- és Orbitalis hegesztési eljarasokhoz és eleget tesznek a kdérnyezetvédelmi
elvarasnak.

A koffer és a gép csekély tdomege idealis olyan feladatokhoz, melyekhez egy hordozhat6 kdszorlis szerszamgép
szukséges. Mihelyben torténé alkalmazashoz az S és SW allvanyok, valamint a fali tarté opcionalis.
Tipus: WAG 40 Cikkszam: 44070 (230 V / 50-60 Hz)

Miiszaki adatok:

Motorteljesitmény: 850 W

Halézati csatlakozas: 230 V/ 50 - 60 Hz
Fordulatszam: 11.500 min™ — 22.000 min"
Zajszint: 88,8 dB(A)

Rezgés érték: 5 m/s?

Elektrodatmérdo: 1,0 mm — 4,0 mm
Szlrétipus Egyszer hasznalatos (Typ 8511K1.H12)
Gyémanttarcsa: 2 40 mm

Témeg: 3,8 kg

Szallitasi terjedelem:

Koffer

Elektrodatarto

Szoritopatronok 1,2mm; 2,4mm; 3,2mm
atmer6ji elektrodokhoz i
Imbuszkulcs: 4, 8mm Tartozeék:
Szerszamkulcs: 13/17, 14/17
gylijtétasak a szennyezett sz(ir6betéthez
Tapadodkorong

Drétkefe

FDA-G2 ken6zsir a "Kulisszahoz"
Kezelési utasitas

S - Allvany SW - Allvany W - Fali tarto
Cikkszam: 44-07-45510250  (szerszam nélkil) Cikkszam: 44-07-45510253
Cikkszam: 44-07-45510252

nem:w)ac — Koszoriigép

Cikkszam: 54070 Cikkszam: 54071 Cikkszam: 59000 Cikkszam: 59100

WAG 408 WTG 50Z

tartozékokkal szerelve

Termékelnkhez tovébbli Informéaciékat, Az 5 mérkakereskeddie:
Ismertet5 filmeket &s prospekiusokat 2 On markakereskedGje:

Itt talal: www.rehm.hu I - E” A modern
E hegesztés
Hegesztéstechnika mércéje

REHM Hegesztéstechnika Kift.
2766 Tapioszele, Jaszberényi ut 4.
Honlap: www.rehm.hu

Mﬂﬂégég a koszorulésben Tel.: +36 (53) 380 078; Fax: +36 (53) 380 582
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