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A modern TIG hegesztés mércéje

Elvonalbeli inverter technolédgia és SIRIUS

A TIG-technolégia trendteremtdinek és a hegesztoberendezések grafikus
alapu operacioés rendszerének feltalaléinak tokéletes csapata

Az INVERTIG i a REHM negyedik SIRIUS-generacidjat képviseli. Még tdbb lehetéséget kinal a felhasznalonak a
legjobb hegesztési eredmények gyors és megbizhatd eléréséhez a legegyszeriibb moédon.

Az aramforrasok dinamikaja Uj mércét allit fel. Az inverter nem igényel kimeneti induktivitast. Ez lehetévé teszi a

digitalis vezérléstechnikaban rejl6 teljes potencial kiaknazasat.
Az eredmény rendkiviil hatékony hegesztési folyamatok tokéletes ivvel.

“ Menii gomb Kezd6lap e Vissza gomb QUICK CHOICE e Kivalaszté gombok
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szines kijelzd bemutatas kijelz6 asszisztens funkcio

QUICK CHOICE gombok

A gyorsvalaszté gombok, amelyeket a REHM 2008-ban vezetett be el6szor a hegesztéberendezéseken, rendkivil
megkdnnyitik a tarolt programok mentését és azok el6hivasat az INVERTIG i gépen is.



| Tokéletesen digitalizalt csucstechnolégia

INVERTIG i — Egyszeri TIG hegesztés!

A hegesztogépek lizemeltetésének mércéje

A SIRIUS egy innovativ digitalis operacios rendszer.

A SIRIUS leegyszerUsiti az 6sszetett, digitalisan vezérelt folyamatok miikbdését.
A SIRIUS grafikusan dinamikus és atlathaté megjelenitést kinal.

51 =YIBE=) A SIRIUS asszisztenciafunkciokat tartalmaz.

A SIRIUS a legmagasabb szintl felhasznaloi elfogadottsagnak érvend.

A SIRIUS egyszeriivé teszi az 6sszetett dolgokat.

Minden egy pillantasra. Elrejt mindent, ami felesleges.
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A modern TIG hegesztés mércéje

INVERTIG i 260-450 DC und AC/DC HIGH

The HIGH series impresses with its ease of use and

the best energy efficiency as well as a large number of STRIUS

welding processes, in which all the know-how
and experience of us as a technology leader

in the TIG area is invested. A, | o

GKD’
DESIGNED

EU-Konform

The welding processes of the INVERTIG i at a glance

DC hegesztés

A 140 KHz-es iv az 6sszes szabvanyos hegesztési feladatnal uj mércét allitott fel.

m Iranystabil 5 A-t6l kezd6d6en
= 0,2 mm vagy nagyobb lemezvastagsag esetén

Minta lemez 0,2 mm




| Kbnnyen elérhetd hibatlan minéség

DC HYPER.PULS hegesztés

Nagyobb hegesztési sebesség, jobb aramlasi jellemzdk,

nagyon finom varratok.

IDEALIS:

Elelmiszeripar, gyégyszeripar

Uzemmérnokség, szerelvénygyartas és szerszamkészités
Fémmegmunkalas és korlatgyartas

Vékony lemezek (0,2 mm-t6l kezdédden)

m Nagyon finom, sima varrat

m Nagyon jo ivvezérlés

m Hegflirdd gyorsabb kialakitasa

Jellemzoék

A REHM HYPER.PULS 17 500 Hz-re sz(ikiti a hegesztési aramot, igy sokkal nagyobb energiasiriiséget biztosit
az ivben és a munkadarabon.

A DC balance-segitségével beallithaté a magas és alacsony aram idejének.

m Nagyobb energiasiirliiség az ivben

= A REHM HYPER.PULS szinte hangtalan

Korkords hegesztés | kézi hegesztépisztollyal
(3,0 mm a 0,2 mm-en)

Gyodgyszeripari sarokvarrat hozaganyag nélkul, kézi pisztollyal
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06 A modern TIG hegesztés etalonja

DC HYPER.SPOT fliz6hegesztés

Jelentosen csokkenti a vetemedést és az elszinezodést.
Barki tud vele hegeszteni.

Minden hézagmentes fliz6hegesztési alkalmazas

B Az azonos hegesztési pontok egységes varratképet alkotnak.

m Szinte elszinezddés vagy vetemedés élkili hegesztési varratok.

m A tokéletes hegesztési varratok nem jelentenek problémat, még a félig képzett munkaeré szamara sem.

Jellemzoék

A REHM HYPER.SPOT a HYPER.PULS elényeit hasznalja: a gyors hegfiirdd kialakulasat.

Az INVERTIG i a teljes hegesztési folyamatot is vezérli.

A beallitas utan a pisztolyt csak pozicionalni kell - a REHM HYPER.SPOT a tdbbit elvégzi.

A REHM HYPER.SPOT a kézi hegesztésnél hasznalt hegesztési aram négyszeresével képes hegesztési
varratokat késziteni.

Es minden hegesztési varrat azonos.

A

Rozsdamentes acéltartaly 250 hegesztett ponttall



| Kbnnyen elérhetd hibatlan minéség

REHM ponthegesztés

Célzott hébevitel egy adott ponton.

IDEALIS:
m Szerszamjavitas
m Felrako hegesztés

Az INVERTIG i az intervallumhegesztéshez az 6sszes hegesztési eljarast és azok elényeit tudja hasznalni.
Az intervallum, a HYPER.PULS és a HYPER.SPOT kombinacioja egyértelm{ el6nyokkel jar, kilondsen a
szerszaméleken és a javitas terliletén végzett hegesztéseknél. A hébevitel célzottan az adott pontra iranyul,
és az igényeknek megfeleléen pontosan beallithaté.

Az eredményeket eddig csak Iézerhegesztdé berendezésekkel sikeriilt 6sszevetni.

Elvarrat

AC ivhegesztés

IDEALIS:

Aluminium

Burkolat

Konzolok és szerkezetek
Keretek

Konténerek
Javitbhegesztés

A valtakoz6 aramu hegesztési folyamat nagyon stabil ivet hoz Iétre, amely tokéletesen beallithatd a felhasznalo
igényei szerint az adott feladatra.
Megbizhatéan eltavolitja az oxidréteget és nagyon stabil ivet biztosit.
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A modern TIG hegesztés mércéje

AC hullamalak

Az INVERTIG i tébbféle alapformat kinal a felhasznaldnak, amelyek kdzll valaszthat a feladatanak megfeleld tokéltes
hegesztés eléréséhez.

Lagy szinusz
A szinuszos forma stabil ivet hoz létre a legtobb szabvanyos alkalmazashoz.

Kemény szinusz
A REHM U0j AC hullamformaja egyesiti a szinuszgorbék és a négyszog hullamalak elényeit.
A legtobb alkalmazasban ez jelenti az AC ivhegesztés Uj szabvanyat!

Haromszog
Hasonl6 a szinuszhoz, kissé csdkkentett hébevitellel.

Négyszog alaku

Nagyon iranystabil nagy hébevitel mellett.
Ezt a hullamformat elsésorban vastag falu alkatrészek hegesztési varrataihoz hasznaljak.

AC automatikus frekvenciaszabalyozas

Kiméli az elektrédat a felso teljesitménytartomanyban, és noveli a
stabilitast az als6 tartomanyban.

m Alacsonyabb teljesitménytartomanyban fokuszalt iv
m Hosszabb élettartam és megnévelt elektrodkapacitas

A REHM altal kifejlesztett automatikus frekvenciaszabalyozas tobb mint 30 éve lelkesedést valt ki a
felhasznalok korében.

AC balansz

Az optimalizalt valtakozéaramu balansz kiméli az elektrodat és noveli
a hegesztési sebességet.

m |dedlis oxideltavolitas
u A csOkkentett pozitiv részarany kiméli az elektrédat és noveli a penetraciot.

Az INVERTIG i késziilékkel az AC balansz beallithaté idémérleggel (klasszikus) és aramerésséggel
a pozitiv vagy a hullam negativ fele.

AC HYPER.PULS

= Aluminium hegesztés hozaganyag nélkul
m Vékony falu alkatrészek hegesztése

A REHM inverterrel. AREHM HYPER.PULS még valtéaram esetén is akar 17 500 Hz-en is mikddhet.
A HYPER.PULS rezgéseket okoz a hegfiurdében, ami gyorsabb kétést tesz lehetévé olyan alkalmazasokban,
mint a ponthegesztés.



| Kbnnyen elérhet6 hibatlan minéség

AC HYPER.SPOT

Aluminium hegesztés hozaganyag nélkiil

Minden résmentes pont hegesztési alkalmazas

u Az azonos hegesztési pontok egységes varratképet alkotnak.

u A hegesztés nem igényel toltéanyagot.

m A tokéletes hegesztési varratok készitése nem jelent problémat, még a félig képzett munkaeré szamara sem.

Az AC HYPER.SPOT képes aluminiumon hegesztési varratokat létrehozni hozaganyag nélkul.
Az egyetlen feltétel a munkadarab résmentes el6készitése.

AC DualWave

Csokkenti a porusképzodést

m Aluminium kilénb6z8 anyagvastagsagokkal
® Aluminium tartalyszerkezet

m Csokkenti a hegesztési varrat porusait

m Jobb tisztités a javitéhegesztés soran

A REHM DualWave eljarasa kombinalja az AC hegesztést és a DC hegesztést.

Az AC fazis soran az aluminium oxidrétegét eltavolitjak.

Az DC fazisban a DualWave kihasznalja az egyenaramu iv elényeit. A nagyobb hdbevitel ebben a fazisban a hegflirdé
jobb kigazosodasat jelenti.

Hagyomanyos javitéhegesztés AC-vel. Javitéhegesztés DualWave-vel.
Normal poérusképzdédés. Sokkal kevesebb pérus.
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10 Amodern TIG hegesztés mércéje

I INVERTIG i 260 DC bis 450 AC/DC HIGH

+ + + +
MUSZAKII ADATOK ZZG%OAE():(I:DC 3?1100A%(I:DC 335500A%(I:DC :55210:(500
Beallitasi tartomany [A] 5-260 5-310 5-350 5-450
Bekapcsolasi id6 (Bi) Imax-nal. [%] 80
Hegesztési aram 100 %-os Bi [A] 230 290 340 400
Uresjarasi fesziiltség \%| 88,5
Halozati fesziiltség V1 3 x400
Halozati fesziltség tliréshatar [%] +15/-25
Biztositék (lassu) [A] 16 32
Védelmi osztély IP 23
Teljesitményfaktor [cos phi] 0,99
Energiafogyasztas Imax-on. [kVA] 6,5 8,5 10,2 15,1
Teljesitményfelvétel 100 % [kVA] 55 7,7 9,7 12,5
-o0s Uzemi ciklusban
Tomeg futémii nélkiil [kal
Vizh(téses egyenaram 55 59
Vizhitéses AC/DC 56 60
Méretek HxSZxM [mm]
Futém nélkul 570 x 330 x 580
Futdmii zarhatd kerekekkel 900 x 560 x 1.020
Futomt “Profi” 950 x 611 x 1.100
Flggobleges allvany 544 x 30 x 43
Cikkszam.
DC 1422526 1422531 1422535 1422545
AC/DC 1422528 1422533 1422537 1422547
AJANLOTT PREMIUM KESZLET Cikkszam. Géphez ajanlott

| (only available in combination with welding machines) |

UD o35 nyoméscs3kkent 1184260 260 DC, 260 ACIDC
Prémium készlet 30‘!W i i 1184261 310 DC, 310 AC/DC
UD 8m/50mm? nyomascsokkentd 350 DC, 350 AC/DC
Prémium keszletdS1W 1184262 450 DC, 450 AC/DC

UD 8m/70mm? nyomascsokkent6

A készletek a kovetkezdkbdl allnak: TIG pisztoly R-TIG 8 m, Up/down kapcsold, testkabel 4 m, nyomascsokkentd

[ | 0PC|OK Cikkszam.
Pisztoly és tomlétartd 1180214
Allvany (futémi nélkiil) 1381100
Futém Profi (50 | palacktartéval) 1381101
Futdom( (50 | palacktartéval és rogzitéfékkel) 1381102
Utésall6 kijelz6 1381108
Szerszamoslada 1381143
Leveg6 el6szlré 1381144



| Csucstechnoldgia ,Made in Germany*

Energiahatékonysag

d’ A legtisztabb energia az az energia, amelyre nincs szukség.
OKO Az INVERTIG i nagy hatékonysaga akar 30 %-kal kevesebb
DESIGNED L . . - .

EU-Kanform energiat hasznal fel, mint a hagyomanyos berendezések.
A kormanyzati tamogatas vonzo lehetbségeket kinal arra,
hogy az On gépparkja kdrnyezetbaratabba valjon.

A finanszirozasi lehetbseégekrél erdeklédjon kereskeddjenél
vagy kozvetlenul a REHM-nél.

Az INVERTIG i megfelel a kdrnyezetbarat tervezésrél sz6lé
unios iranyelv* valamennyi kovetelményének.

*Az Eurépai Parlament és a Tanacs 2009/125/EK iranyelve (2009. december 21.)

W TELJESITMENYTENYEZO SZABALYOZO (PFC)

A HATEKONY HEGESZTES MERCEJE

m Az Uj EU 2019/1784 rendeletnek valé megfelelés
= Legmagasabb energiahatékonysag

ENERGY EFFICIENCY m Vilagmeéreti mikodés

m Tiszta fogyasztas az elektromos halézatbdl

m Bérhol hasznalhaté

Itt mindent megtalal, amit a PFC-rdl tudni kell (angolul):




A REHM SZOLGALTATAS ES GYARTMANYPALETTA

REHM MIG / MAG hegesztdégépek

REHM TIG hegesztogépek

REHM bevontelektréodas kézi ivhegeszté gépek
REHM plazmavagoé berendezések

Hegeszto felszerelések és hozaganyagok
Hegesztési fust elszivas

Hegesztéstechnikai szaktanacsadas
Pisztolyjavitas

Szerviz

WEEE-Reg.-Nr. DE 42214869

REHM 06/2023 - Tételszam: 9901052

REHM Hegesztéstechnika Kft. Tel.: +36 (53) 380 078 E-Mail: rehm@rehm.hu

Jaszberényi Ut 4. |1 2766 Tapioszele Fax: +36 (53) 380 582 szerviz@rehm.hu
REHM Szerviz: Internet: www.rehm.hu
Tel.: +36 (53) 581 000
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