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Mi a Soldamatic?

A Soldamatic az els6 olyan hegesztoképzd megoldas a vildgon, amely
a kiterjesztett valdsdg (Augmented Reality, vagy AR) technoldgidjat
alkalmazza, mellyel joval intenzivebbé és hatékonyabba teszi a
tanuldsi folyamatot. Elddjeihez hasonldan a gyakorlati készségek
kialakitdsa és a gyakorlas eldsegitése céljahdl igazi hegesztd felszere-
lést haszndl a Soldamatic 4.0 is.

A gamifikacid, vagyis jatékositas bevetésével noveli a tanuldk
motivaciojat.

A személyre szabott képzési programokkal egyéni sziikségle-
tek szerint folyik az oktatds, biztonsdgos és kornyezettudatos

keretek kozott, csokkentve ezzel a kornyezetszennyezés és
balesetek veszélyét.
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o S @ |
atanmiihely kéltségei és a karos AV 0/5-
kornyezeti hatdsok v - it (!gean!iltfeﬁysgtse')b

34%-kal tobb

mindsitett hegeszté képezhetd,
mint a hagyoményos
madszerrel

56%-kal csokken

a tananyag elsajdtitasdra
forditandd idd

Licencek/Hozzaférések

Kezdje el még ma hegesztési oktatési programjanak digitalizalasat egy rugalmas szoftver-eléfizetd rendszerrel.
Szerezze be licencét eqy évre vagy eqy egész életre!

y i
Hardver és 4 szoftver feliratkozasi lehetdség: -' : + -

ALAPKEPZES  ALAPKEPZES+ HALADO IPARI SZINT

Kiilon szoftver az alapképzésben szerepld hegesztési varratokhoz (EWJ) ° ° °
5 kezdd szint( hegesztési varrat ° ° °
Kiilon szoftver a halad6 képzésben szerepld hegesztési varratokhoz (AWM) °

Kiilon szoftver az ipari szint( képzéshen szerepl6 hegesztési varratokhoz (IWM)

ivhegeszt6 Iabkapcsold/pedal °
Alapanyagok
szénacél ° ° °
rozsdamentes acél ° °
aluminium ° °
Anyagvastagsagok
3,6é510mm ° ° °
egyéb anyagvastagsagok haladd és ipari szinten igényelheték °

Hegesztési folyamatok
GMAW (MIG/MAG) & FCAW, SMAW (MMA bevont elektroda), GTAW (TIG) ° ° °

Kezdé szint Haladé vagy ipari szint

4-szeres

tanulolétszam,
a meglévo gyakorlati
helykapacitas

novelése nélkiil

SoldamaticIE 4.0

Szoftver minden célra — oktatasi szintek és jellemzéik
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ALAP/OKTATASI SZINT:
Szoftver és 5 szabvanyos munkadarab, szénacél anyagmindségben, e-lear-
ning tananyag

ALAP/OKTATASI+:
Szoftver és 5 szabvényos munkadarab, Szénacél, RMA, Alu anyagmindség-
ben, e-learning tananyag

E ADVANCED

HALADO:

Szoftver és 5 szabvanyos munkadarab, Szénacél, RMA, Alu anyagmindség-
ben, e-learning tananyag, CESOL nemzetkozi hegesztési kurzus, 15 valasztott
osszetett varrat hegesztési modjanak oktatésa, melyhez a munkadarabok
igény szerint, kiilon rendelhetdk, csak szénacél anyagmindséghen, kivéve
AWM-005, autéipari munkadarabok, amelyek csak Alu anyagminéségben
hegeszthetdk.

E ROBOTICS

ROBOTOS

Szoftver és 5 szabvanyos munkadarab, 4 haladé munkadarab robotos
hegesztéshez (AWM-001, 004, 009, 010) 1 vélaszthaté haladé munkadarab
robotos hegesztéshez, e-learning, CESOL nemzetkozi hegesztési Kurzus &
Bevezetés a robotos kurzusokba

I INDUSTRY

IPARI:

Szoftver és 5 szabvanyos munkadarab, 15 valaszthatd haladé varrat, kiilon
rendelendd munkadarabokkal,

Vdlaszthato, egyéni varratok, e-learning, CESOL nemzetkozi hegesztési
kurzus
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