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B ABM-50 | AUTOMATA ELOTOLASU KETOLDALI ELMAROGEP

FM 37982

Az ABM-50 kivalé mindség kétoldali élmarasra alkalmas gép, amely karos héhatasok nélkiil (deformdcid és héhatasovezet)
8-80 mm vastag anyagok leélezésére szolgal 8 db néqyélii valtélapkds mardfejjel.

A leélezési szog 15°-60° kozott fokozatmentesen dllithatd szerszamok nélkiil (alsé- és fels6 oldali leélezésnél is).
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Leélezési szélesség
50 mm-ig, (2") / 45%;
66 mm-ig, (25/8") /15°

b

Leélezési szogek Min. lemezvastagsag 8 mm 5/16"
feliil 15°-60°, Max. lemezvastagsdg 80 mm 3 1/8"
alul 15°-60°

B Akezel6 konnyen be tudja allitani, és ellendrizni

a paramétereket:

leélezési szog
leélezési szélesséq
leélezési magassdg
fogdsmélység
fordulatszam
el6toldsi sebesség
terhelés

Felsd oldal leélezése Also oldal leélezése



B Jellemzéi és elényei
* Mozgathatd, automata el6toldsu élmardgép
* A pontos leélezési geometria és mardsi paraméterek valds idejd mérése és kijelzése
* Leélezési szélesség 50 mm-ig 45° leélezési szog esetén
* A 180°-o0s atforditds lehetdvé teszi a kétoldali élmardst, igy a nagyméret(i darabokat nem kell megforditani, ami csokkenti a
gyartasi idot ill. koltséget, és noveli a munkabiztonsagot
* Allithaté maréfej-fordulatszam, ami lehet6vé teszi kiilonféle anyagok marésat
* Asajat kerekein konnyen mozgathato
* 8 valtdlapkds mardfejjel rendelkezik
* Tdlterhelés elleni védelem visszajelzéssel

B AzABM-50 eqy egyedi LCD-kijelzével rendelkezik, amelyen lathatd a pontos leélezési geometria, a mardsi paraméterek pontos
bedllitasat teszi lehet6vé a megmunkalt anyagnak megfelelden, igy a gép alkalmas szerkezeti acélok, erdsen 6tvozott, rozsdamentes
acélok és aluminium leélezésére.

B AzABM-50 6nalloan végighalad a lemez éle mentén, mentesitve a dolgozot a nehéz emelésektél. A
maximalis mardsi szélesség 50 mm 45° leélezési szog esetén.




B Az ABM-50 kétoldali mardsra képes, igy a lemezeket nem kell megforditani.

B Amardsi paraméterek pontos beallitdsa megkdnnyiti a kiilonbdz6 anyagmindségid munkadarabok hegesztési élel6készitését (szerkezeti
acélok, rozsdamentes acélok, aluminium).




B A 180%os dtforditds lehetdségével az alsé oldal is megmunkalhatd. A nagyméretii darabokat nem kell megforditani, ami
csokkenti a gyartasi idét ill. koltséget, és noveli a munkabiztonségot.

B Tartozékok
Véltdlapka (10 db/doboz)

Cikkszam: PT-PLY000282

Maréfej
(8 valtdlapka sziikséges bele)
Cikkszam: PT-GLW000033
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ABM-50 MUSZAKI ADATOK B b
Halozati fesziiltség 3~ 400 V + PE, 50/60 Hz 15° 66 mm (25/8")
3~ 480V + PE, 50/60 Hz

30° 52 mm (2")
Teljesitmény 6.5 kW

45° 50 mm (2")
Tarcsa fordulatszama 300-800 rpm

60° 51 mm (2")
Adagolasi sebesség 0—1.2 m/min (47" /min)
Leélezési szog (1. dbran B) 15-60° A
Max. mardsi szélesség (1. dbrén b) 50 mm (2") » v S g
Max. végési mélység (1. dbran d) 6 mm (1/4") . b
Lemezvastagsdg 8-80 mm (5/16"-31/8" )
Kivant kdryezeti h6mérséklet 0-40°C (34-104°F)
Tomeg 320kg (700 Ibs) ' 1.abra
Cikkszam: PT-UKS06271040000

1179 mm (46") 853 mm (34")

B szllitasi terjedelem:

e Elmarogép mardfejjel és 8 valtélapkaval
Fa tdrold alap és szereld konzollal
Specidlis csavarkulcs
10 mm T-karos imbuszkulcs, gombvéggel
3,5 mm imbuszkulcs
115 Torx-csavarhuzo
Kendanyag a csavarokhoz
Kezelési utasitas

1524 mm (60")
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A gyartd jelen termékismertetdben szereplé miszaki adatok eldzetes értesités nélkiili véltoztatdsénak jogat fenntartja.

Tobb informaci6 eléréséhez latogasson el a www.promotech.eu weboldalra.
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